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PatcntansprOche: 

I. Verfahren zur Herstellung dekoraiiver Schicht- 
preBstofftafeln aus kunstharzgetrankten Papierbo- 
gen und einer Metallfolie, bei welchem mehrere 
ubereinander angeordnele Papierbdgen zusammen 
mit der obenauf angeordneten Metallfolie unter 
Bitdung eines Reliefs in der Plattenoberflache und 
unter erhdhter Tempera tur vepreBt werden und 
wobei die tieferliegenden Stellen des Reliefs 
geschwarzt werden, dadurch gekennzeich- 
net ; daB vor dem Aufbringen der Metallfolie ihre 
AuBenseite im Tiefdruck mit einer dunklen oder 
schwarzen Farbschicht Oberzogen und die Farb- 
schicht nach dem Verpressen zum Relief in 
bekannter Weise durch LSppen enifernt wird. 

Z Verfahren nach Anspruch t. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Metallfolie eine Kupfer- oder 
Aluminiumfolie eingesetzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Farbauftrag mittels Tief- 
druck auf die endlos von der Rolle ablaufende 
Metallfolie auf einer Roiationsmaschine aufgebracht 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche ' bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchichtpreBstoff ta- 
fel zur beschleunigten Trocknung eines abschlieBend 
aufgebrachten Schutzlackes erhohten Temperatu- 
ren ausgesetzt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
ein Papierbogen und die Metallfolie vor dem 
Verpressen auf einen noch verdichtungsfahigen, 
hygroskopischen plattenfdrmigen Trager, wie eine 
Spanplatte, aufgebracht und zusammen mit diesem 
verpreBt werden. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
dekorativer SchichtpreBstofftafeln aus kunstharzge- 
trankten Papierbogen und einer Metallfolie, bei 
welchem mehrere ubereinander angeordnete Papierbo- 
gen zusammen mit der obenauf angeordneten Metallfo- 
lie unter Bildung eines Reliefs in der Plattenoberflache 
und unter erhdhter Temperatur verpreBt werden und 
wobei die tieferliegenden Stellen des Reliefs geschwarzt 
werden. 

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art werden 
zunachst die einzeinen Abschnitte der hier aus Kupfer 
bestehenden Metallfolie von der Rolle abgezogen und 
von Hand zugeschnitten. Die Metallfolie wird sodann 
auf ihrer AuBenseite mit einem Trennmittel versehen, 
welches das Haften der Folie am Gesenk der Presse 
verhindern soil Die Papierbdgen werden auf einer 
Impragnieranlage mit duroplastischem Kunstharz, bei- 
spielsweise Phenolharz oder Malaminharz, getrankt und 
getrocknet und anschlieBend auf die erforderliche 
BogengroBe zugeschnitten. Sodann wird aus den 
Papierbogen ein Stapel gebildet, auf welchen der 
zugeschnittene MetaUfolienabschnitt von Hand aufge- 
legt wird. 

Der so gebildete Stapel wird nunmehr unter erhdhter 
Temperatur von etwa 150°C verpreBt, wobei in der 
Oberflache der Platte, die durch die Metallfolie gebildet 
ist, ein Relief erzeugt wird. 

AnschlieBend wird die Platte glattgeschnitten und 



gegebenenfalls ihre Ruckseite geschliffen. Sodann wird 
mit alkalischen Mitteln die Plattenoberflache unter 
Entfernung des Trennmittels und unter Entfernung von 
Handabdriicken auf der Oberflache entfettet und mit 
5 Kaliumsulfid (Schwefelleber) geschwarzt Hieran 
schlie&t sich ein Trocknungsvorgang an, worauf die 
Oberflache der SchichtpreBstofftafel an ihren erhabe- 
nen Flachen gelappt und von Oberflachenschmutz 
gesaubert wird. Die tieferliegenden Stellen des Reliefs 

io bleiben also auf diese Weise geschwarzt. Die s 
fertiggest elite Oberflache bekommt nunmehr eine 
AbschluBlackierung,die ausgetrocknet wird. 

Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren ist es, daB 
zur Erzeugung einer mit Metallfolie versehcnen 

t5 dekorativen SchichtpreBstofftafel mit Schwarzungen in 
den tieferliegenden Stellen des Reliefs in der Metallfolie 
eine groBe Anzahl von Einzelarbeitsgangen erforderlich 
ist, wodurch das bekannte Verfahren aufwendig und 
teiier wird. Nachteilig bei dem bekannten Verfahren ist 

20 es weiter, daB in den tieferliegenden Stellen des Reliefs 
Salzreste des Kaliumsulfides zuruckbleiben konnen, die 
bei Feuchtigkeitseinwirkung Blasen an diese n Stellen 
hervorrufen konnen. 

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrun- 

25 de, ein Verfahren der eingangs genannten Art zu 
schaffen, mit welchem es moglich ist, in einfacher und 
kostengunstiger Weise eine mit einem Relief versehene 
dekorative SchichtpreBstofftafel mit geschwarzten, 
tieferliegenden Stellen des Reliefs mangelfrei herzustel- 

30 ien. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch geldst, 
daB vor dem Aufbringen der Metallfolie ihre AuBenseite 
im Tiefdruck mit einer dunklen oder schwarzen 
Farbschicht Oberzogen und die Farbschicht nach dem 

35 Verpressen zum Relief in bekannter Weise durch 
Lappen entfernt wird. 

Mit diesem Verfahren wird erreicht, daB die 
Arbeitsgange des Aufbringens des Trennmittels, des 
Entfernens des Trennmittls und der Handabdrucke 

40 sowie des Entfettens, des Schwarzens mit Kaliumsulfid 
und des anschlieBenden Trocknens vollstandig entfallen 
konnen. Beim erfindungsgemaBen Verfahren braucht 
also lediglich die dunkle oder schwarze Farbschicht vor 
dem PreBvorgang im Tiefdrick aufgebracht zu werden, 

45 worauf anschlieBend unter Bildung des Reliefs die 
SchichtpreBstofftafel verpreBt und nach dem Verpres- 
sen mit einem Kantenschnitt und gegebenenfalls einem 
Schliff auf der Rttckseite versehen werden kann. 
Draufhin brauchen nur noch die erhabenen Flachen 

50 gelappt und von Oberflachenschmutz gesaubert sowie 
mit einer Schmutzlackierung versehen zu werden, um 
die SchichtpreBstofftafel fertigzus telle n. Durch den 
Fortfall der obengenannten Arbeitsgange laBt sich also 
das erfindungsgemaBe Verfahren wesentlich schneller 

55 und billiger durchfuhren als das bekannte Verfahren. 
AuBerdem werden mit dem erfindungsgemaBen Verfah- 
ren die Moglichkeiten zur Erzeugung von AusschuQ 
aufgrund der stark verringerten Zahl der Arbeitsgange 
erheblich vermindert. Ferner kdnnen bei dem erfin- 

60 dungsgemaBen Verfahren andere Mangel, beispielswei- 
se die oben beschriebene Blasenbildung durch Salzreste, 
nicht mehr auftreten, und schlieBlich laBt sich mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren auch ein wesentlich 
gleichm&Bigcrer Farbton als mit dem bekannten 

b5 Verfahren erreichen. 

ZweckmaBigerweise wird bei dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren als Metallfolie eine Folie aus Kupfer oder 
Aluminium — wie bei den bekannten Verfahren auch — 
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Patcntanspruche: 

1. Verfahren zur Herstellung dekoraiiver Schicht- 
preBstofftafeln aus kunstharzgetrankten Papierbo- 
gen und einer Metallfolie, bei welchem mehrere 5 
Qbereinander angeordnele Papierbogen zusammen 
mit der obenauf angeordneten Metallfolie unter 
Bildung eines Reliefs in der Plattenoberflache und 
unter erhdhter Temperatur vepreBt werden und 
wobei die tieferliegenden Stellen des Reliefs to 
geschwarzt werden, dadurch gekennzeich- 
net ; daB vor dem Aufbringen der Metallfolie ihre 
AuBenseite im Tiefdruck mit einer dunklen oder 
schwarzen Farbschicht Bberzogen und die Farb- 
schicht nach dem Verpressen zum Relief in is 
bekannter Weise durch Lappen entfernt wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Metallfolie eine Kupfer- oder 
Aluminiumfolie eingesetzt wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB der Farbauftrag mittels Tief- 
druck auf die endlos von der Rolle ablaufende 
Metallfolie auf einer Roiationsmaschine aufgebracht 
wird 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 25 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchichtpreBstof f ta- 
fel zur beschleunigten Trocknung eines abschlieBend 
aufgebrachten Schutzlackes erhohten Temperatu- 
ren ausgesetzt wird 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 30 
Anspruche* dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
ein Papierbogen und die Metallfolie vor dem 
Verpressen auf einen noch verdichtungsfahigen, 
hygroskopischen plattenformigen Trager, wie eine 
Spanplatte, aufgebracht und zusammen mit diesem 35 
verpreBt werden. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
dekorativer SchichtpreBstofftafeln aus kunstharzge- 
trankten Papierbogen und einer Metallfolie. bei 
welchem mehrere Qbereinander angeordnete Papierbd- 
gen zusammen mit der obenauf angeordneten Metallfo- 45 
lie unter Bildung eines Reliefs in der Plattenoberflache 
und unter erhdhter Temperatur verpreBt werden und 
wobei die tieferliegenden Stellen des Reliefs geschwarzt 
werden. 

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art werden 50 
zunachst die einzelnen Abschnitte der hier aus Kupfer 
bestehenden Metallfolie von der Rolle abgezogen und 
von Hand zugeschnitten. Die Metallfolie wird sodann 
auf ihrer AuBenseite mit einem Trennmittel versehen, 
welches das Haften der Folie am Gesenk der Presse 55 
verhindern solL Die Papierbogen werden auf einer 
Impragnieranlage mit duroplastischem Kunstharz, bei- 
spielsweise Phenolharz oder Malaminharz, getrankt und 
getrocknet und anschlieBend auf die erforderliche 
BogengroBe zugeschnitten. Sodann wird aus den eo 
Papierbogen ein Stapel gebildet, auf welchen der 
zugeschnittene Metallfoiienabschnitt von Hand aufge- 
legt wird. 

Der so gebildete Stapel wird nunmehr unter erhdhter 
Temperatur von etwa 150°C verpreBt, wobei in der t>5 
Oberflache der Platte, die durch die Metallfolie gebildet 
ist, ein Relief erzeugt wird. 

AnschlieBend wird die Platte glattgeschnitten und 



gegebenenfalls ihre Ruckseite geschliffen. Sodann wird 
mit alkalischen Mitteln die Plattenoberflache unter 
Entfernung des Trennmitlels und unter Entfernung von 
Handabdrucken auf der Oberflache entfettet und mit 
Kaliumsulfid (Schwefelleber) geschwarzt Hieran 
schlieBt sich ein Trocknungsvorgang an, worauf die 
Oberflache der SchichtpreBstofftafel an ihren erhabe- 
nen Flachen gelappt und von Oberflachenschmutz 
gesaubert wird Die tieferliegenden Stellen des Reliefs 
bleiben also auf diese Weise geschwarzt. Die so 
fertiggestellte Oberflache bekommt nunmehr eine 
AbschluBlackierung, die ausgetrocknet wird 

Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren ist es, daB 
zur Erzeugung einer mit Metallfolie versehcnen 
dekorativen SchichtpreBstofftafel mit Schwarzungen in 
den tieferliegenden Stellen des Reliefs in der Metallfolie 
eine groBe Anzahl von Einzelarbeitsgangen erforderlich 
ist, wodurch das bekannte Verfahren aufwendig und 
teuer wird. Nachteilig bei dem bekannten Verfahren ist 
es weiter, daB in den tieferliegenden Stellen des Reliefs 
Salzreste des Kaliumsul fides zuruckbleiben konnen, die 
bei Feuchtigkeitseinwirkung Blasen an diesen Stellen 
hervorcufen konnen. 

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrun- 
de, ein Verfahren der eingangs genannten Art zu 
schaffen, mit welchem es moglich ist, in einfacher und 
kostengunstiger Weise eine mit einem Relief versehene 
dekorative SchichtpreBstofftafel mit geschwSrzten, 
tieferliegenden Stellen des Reliefs mangelfrei herzustel- 
len. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemftB dadurch geldst, 
daB vor dem Aufbringen der Metallfolie ihre AuBenseite 
im Tiefdruck mit einer dunklen oder schwarzen 
Farbschicht uberzogen und die Farbschicht nach dem 
Verpressen zum Relief in bekannter Weise durch 
Lappen entfernt wird 

Mit diesem Verfahren wird erreicht, daB die 
Arbeitsgange des Aufbringens des Trennmittels, des 
Entfernens des Trennmittls und der Handabdrucke 
sowie des Entfettens, des Schwarzens mit Kaliumsulfid 
und des anschlieBenden Trocknens vollstandig entfallen 
kdnnen. Beim erfindungsgemafien Verfahren braucht 
also lediglich die dunkle oder schwarze Farbschicht vor 
dem PreBvorgang im Tiefdrick aufgebracht zu werden, 
worauf anschlieBend unter Bildung des Reliefs die 
SchichtpreBstofftafel verpreBt und nach dem Verpres- 
sen mit einem Kantenschnitt und gegebenenfalls einem 
Schliff auf der Ruckseite versehen werden kann. 
Draufhin brauchen nur noch die erhabenen Flachen 
gelappt und von Oberflachenschmutz gesaubert sowie 
mit einer Schmutzlackierung versehen zu werden, um 
die SchichtpreBstofftafel fertigzustellen. Durch den 
Fortfall der obengenannten Arbeitsgange laBt sich also 
das erfindungsgemaBe Verfahren wesentlich schneller 
und billiger durchfuhren als das bekannte Verfahren. 
AuBerdem werden mit dem erfindungsgemaBen Verfah- 
ren die Moglichkeiten zur Erzeugung von AusschuB 
aufgrund der stark verringerten Zahl der Arbeitsgange 
erheblich vermindert Ferner kdnnen bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren andere Mangel, beispielswei- 
se die oben beschrtebene Blasenbildung durch Salzreste, 
nicht mehr auftreten, und schtieBlich laBt sich mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren auch ein wesentlich 
gleichmaBigerer Farbton als mit dem bekannten 
Verfahren erreichen. 

ZweckmaBigerweise wird bei dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren als Metallfolie eine Folie aus Kupfer oder 
Aluminium — wie bei den bekannten Verfahren auch — 
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eingesetzt. jedoch ist das erfindungsgemaBe Verfahren 
ohne weiteres auch mil Metallfolien anderer Art 
durchfQhrbar. 

Vorteilhaft ist es, wenn der Farbauftrag mittels 
Tiefdruck auf die endlos von der Rolle ablaufende s 
Metallfolie auf einer Rotationsmaschine aufgebracht 
wird. Auf diese Weise kann rationell gearbeitet und 
weitere Arbeitsgange konnen eingespart werden. 
Insbesondere ist es moglich, in beim Tiefdruck verfahren 
an sich bekannter Weise die gefarbte Metallfolie nach io 
dem Farbauftrag unmittelbar nach der Rotationsma- 
schine durch einen Trockner und anschlieOend durch 
einen Querschneider zum Zwecke des Zuschnittes 
laufen zu lassen. 

Bei dem bekannten Verfahren findet bei der 15 
SchwSrzung mittels Schwefetleber und dem anschlie- 
Benden AbspQlvorgang eine NaBbehandlung statt, die 
zu einer Feuchtigkeitsaufnahme durch die Papierbogen 
fQhrt Damit ist eine beschleunigte Trocknung der 
SchichtpreBstofftafeln und auch ihre AbschluQIackie- 20 
rung unter erhShter Temperatur nicht mdglich, wei! sich 
hierbei die Tafefn verwerfen und unbrauchbar werden. 
Im Gegensatz dazu kann die nach dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren hergestellte SchichtpreBstofftafel zur 
beschleunigten Trocknung des abschlieBend aufge- 25 
brachten Schutzlackes erhdhten Tempera turen ausge- 
setzt werden, so daB sich das Herstellungs verfahren 
auch insoweit erhebltch beschleunigen laBt 



Im Hinblick auf bestimmte Anwendungsgebiete 
solcher dekorativer SchichtpreBstofftafeln, beispiels- 
weise bei Tischplatten oder Turen. ist es wunschenswert, 
die SchichtpreBstofftafel entweder unter Zuhilfenahme 
einer Spanplatte in Direktbeschichtung zu bilden oder 
die SchichtpreBstofftafel auf eine Spanplatte aufzubrin- 
gen. Im ersteren Fall muB wenigstens ein Papierbogen 
als Haftbogen zwischen der Metallfolie und der 
Spanplatte angeordnet werden. Anstelle einer Spanplat- 
te kommt auch jeder andere noch verdichtungsfahige, 
hygroskopische plattenf ormige Trager in Betracht 

Fur eine Direktbeschichtung eines solchen Tragers 
werden also mit dem erfindungsgemaBen Verfahren 
wenigstens ein Papierbogen und die Metallfolie vor dem 
Verpressen auf einen noch verdichtungsfahigen, hygros- 
kopischen plattenfdrmigen Trager, wie eine Spanplatte, 
aufgebracht und zusammen mit dieser verpreBt. Die 
Herstellung einer solchen dekorativen, aus Spanplatte, 
Papierbdgen und Metallfolie, beispielsweise einer 
ICupferfolie, bestehenden SchichtpreBstofftafel war mit 
dem bekannten Verfahren nicht mdglich, wei I bei der 
Nachbehandlung mit Kaliumsulfid zum Zwecke der 
Schwarzung an den Randern der Spanplatte Quellungen 
auftreten, die entweder zu einem QbergroBen Anteil von 
Abfall oder zu einem volHgen Ausschufi fiihren. Das 
erfindungsgemaBe Verfahren eroffnet also die Moglich- 
keit, in ihrem Aufbau unterschiedliche dekorative 
SchichtpreBstofftafeln mit Metallfolie herzustellcn. 



